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1 OSNOVE

1.1

Namen priro¢nika

Prirocnik je namenjen dobaviteljem in internemu osebju Skupine MAHLE Electric
Drives Slovenija za pomoc pri izbiri embalaze, ki naj v prvi vrsti ustreza uporabi na
delovnih mestih v proizvodniji pri dobavitelju in kupcu. Prirocnik ponuja smernice vsem
udelezenim v postopku embaliranja. Z upostevanjem le-teh zagotavljamo ustrezno
ergonomijo delovnih mest, kakovost ter posledic¢no pripomoremo k zmanjsevanju
stroskov.

1.2 Odgovornost dobaviteljev

Dobavitelj je odgovoren za ustrezno pakiranje. Blago naj bo pakirano tako, da
se ne posSkoduje vse od dobaviteljevega proizvodnega vira do toCke
uporabe na delovnih mestih.

Pri izbiri embalaze je potrebno upostevati ergonomska nacela. Embalaza nagj
ne presega skupne teze 12 kg. Omogoca naj manipulacijo eni osebi.
Velikost ngj bo prilagojena delovnemu mestu v smislu najmanjSe mozne
embalaze, ki ne presega dimenzij 600x400x480

Oblika in vrsta embalaze nagj bo taksna, da varuje izdelke.

Dobavitelj je odgovoren za pravilno oznacevanje — etiketiranje na embalazi.
V okviru izboljsav v MAHLE Electric Drives Slovenija se lahko embalaza
spremeni. Odgovornost dobavitelja je, da spremembo uposteva.

Dobavitelj je prednostno odgovoren za izbiro embalaze med povratnimi
MAHLE Electric Drives Slovenija embalazami oziroma mora z dvosmernimi
dogovori redlizirati novo embalazo. V primeru, da za neko blago uporaba
povratne embalaze ni mozna, se uporabi odpadno embalazo (ki se po
uporabi ustrezno reciklira).

Dodatne odgovornosti dobaviteljev pri uporabi povratne embalaze, ki je v lasti

MAMHLE Electric Drives Slovenija .

Dobavitelj je odgovoren za vodenje zalog povratne embalaze. Zaloge
evidentira ob prevzemu embalaze in ob odpremi blaga. V primeru
odstopanja koli¢in, se stanje posreduje v MAHLE Electric Drives Slovenija .
Dobavitelj poskrbi, da ima vedno dovolj zalog embalaze.

Dobavitelj je odgovoren letno porocati stanje embalaze. Poroca se kolicinska
stanja z morebitnimi odstopanji in stanja poskodovanih embalaz. V primeru
neutemeljenih poskodb in neusklajenih kolicin bo MAHLE Electric Drives
Slovenija zaracunala stroske.

Vsak dobavitelj je dolzan predlagati alternativno embalazo (v primeru

Priroénik za dobavitelje
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nepredvidenih dogodkov, ko pakiranje ni mogoce izvesti v opredeljieno
embalazo). Embalazo mora MAHLE Electric Drives Slovenija najprej potrditi.

1.3 Proces definiranja ustrezne embalaze.

MAHLE Electric Drives Slovenija embalazo definira v dogovoru z dobaviteljem.
Postopek definiranja embalaze razdelimo na razvojno, preizkusno in produkcijsko
fazo.

Prvotno se embalazo obojestransko uskladi, nato se opravi testiranje in glede na
ustreznost se sporazum poftrdi.

Pri tem naj dobavitelj uposteva zascito blaga znotraj pakirne enote, saj tako prepreci
poskodbe v procesu transporta .

1.4 Spostovanje sporazuma o embalazi (aneksi pakiranja)

Na dan kakovosti dobaviteljev oziroma ob kaksnem drugem dogodku MAHLE
Electric Drives Slovenija ali pa zgolj kot podajanje ocene dobavitelja se lahko
predstavi tudi spostovanje sporazuma o embalazi (delez dobav, ki so neskladne s
predvidenim v aneksih pakiranja).

2 PROCES DEFINIRANJA POVRATNE EMBALAZE

Material, za katerega je potrebno dolociti embalazo:

- je v postopku osvajanja ali je ze osvojen
- nima Se dolocenih pakiranj
- vsistemu ne obstajajo pakirne instrukcije za ta material

2.1 Razvojna faza

V koraku osvajanja materiala bo MAHLE Electric Drives Slovenija dobavitelju
dolocila Ze ustrezno povratno embalazo oziroma zahteve po ustrezni embalazi. Ce
dobavitelju embalaza ne odgovarja, lahko iz kataloga pois¢e ustrezno povratno
embalazo in to tudi predlaga. Pri tem dobavitelj uposteva zahteve, ki jih je definirala
MAHLE Electric Drives Slovenija .

Z obojestranskim dogovorom se dobavitelj in MAHLE Electric Drives Slovenija
dogovorita o ustreznosti embalaze. Iziemoma, ko dobavitelju ne ustreza embalaza iz
kataloga, se lahko razvije novo povratno embalazo.

Priroénik za dobavitelje
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Dobavitelj lahko predlaga tudi nepovratno embalazo, ki je v celoti njegov strosek.

Pri tem naj dobavitelj uposteva zascito blaga znotraj pakirne enote, saj tako prepreci
poskodbe v procesu transporta.

RAZVOJNA FAZA

Skupajs sluibo proizvodne Skupajs Podroéjem Dogoverjene predloge Glede na zahteve izvede
logistike defini balaio, ki tehnologije , opredeli posreduje dobavitelju razvojno pakiranje.
ustreza prevzemu, skladizéu embalaio, kiustreza (obrazec nPAK«).

in uporabi v proizvodniji. prevzemu, skladiEéu in
Osnova je katalog vraéljive uporabi v proizvednji. Osnova
embalaze. & katal Elj balaZ

gV T

| | + Material embaliran v
! | razvojnem pakiranju
dostavi v MAHLE.

+ Dobavitelj lahke prediaga
! druge embalaio in skupaj
z razvojnim pakiranjem
[ | dostavi blago v MAHLE.

i Pregleda in oceni razvojno
pakiranje.

Pregleda in oceni ir
pakiranje.

ustreza 7 pakiranje.

FAZA

pulz:iunje Dobavitelju potrdi razvejno ‘ PREIZKUSNA

Pri definiranju pakiranja in embalaze v razvojni fazi imamo dve moznosti:

Osnovni razvoj za ndel, ki je Se nepoznang

- Tehnolog opredeli ustrezno embalazo, ki jo zeli na delovnem mestu v proizvodniji. Po
uskladitvi z dobaviteljem kreira v informacijskem sistemu pakirno instrukcijo za nov del.
Osnovno pakiranje mora biti primerno delovnemu mestu. Resitev se zaradi
standardizacije in unifikacije najprej isCe v obstojecem katalogu vraclive embalaze .

- Sluzba proizvodne logistike v sodelovanju s tehnologom opredeli rokovanje v
skladis€nem poslovaniju in pri oskrbi proizvodnje. Pri tem doloci vse nivoje pakiranja in
paletizacijo. Cilj je, da dobavitelj posilja blago tako, da ni potrebno prepakiranje
osnovnih enot pakiranja za skladis¢enje in oskrbo proizvodnje.

- Predlog pakiranja se preko Direkcije nabave posreduje potencialnim dobaviteljem.

Osnovni ali aplikativni razvoj za noblikovno in po hamenu Ze poznan del«

(npr. nov rotor, ki je oblikovno enak obstojecemu)

- Tehnolog opredeli embalaZzo po nacelu 7Ze znane prakse

- Tehnolog kreira pakirno instrukcijo s povezavo STOC

- Pakiranje in osvajanje speliemo direktno skozi proces PPAP
- Usklajevanja z obstojeCimi dobavitelji so minimalna

Prirocnik za dobavitelje
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V razvojni fazi bo MAHLE Electric Drives Slovenija dobavitelju posredovala izpolnjen obrazec
nPAK« .

Iz njega je razviden tako artfikel kot tudi embalaza. Podaja tudi razne zahteve pakiranja in
lastnistvo embalaze.

m n H LE PAKIRNE INFORMACIIE

T - T
et | et |
e e
e[S e[S
e e

Postopek izpolnjevanja je opisan v zavihku » Navodila«

primarni embalaZi + artikli v eni primarni embalazi).

i) Skupna tefa manipulacijske enote (kg) : Brutoteia ME (skupnateia pakirne enote x stevilo pakirnih enot
+teiasekundarne embalaie).
Zavarovanje tovora na ME : |1z seznamaizberemovrstotransportne zaséite ( paleta povita s strech folijo,

i)
» M| PAK “support | Mavedila o ¥J

w |

Prirocnik za dobavitelje
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2.2 Preizkusna

faza

Osnovni razvoj — nova pakiranja za oblikovno in po namenu popolnoma nove dele.

Pri usklajevanju z dobaviteljem se novo embalazo in pakiranje testira. Po dokoncni
uskladitvi sledi formalizacija dokumentov za pakiranje v informacijskem sistemu. V tej
fazi PodrocCje tehnologije posreduje v Direkcijo nabave (in ta v nadaljevanju do
dobavitelja) zahtevo po osvajanju (PPAP proces). Pri prviredni posiliki (lahko je v
okviru izvedbe PPAP vzorcev) se preveri ustreznost pakiranja in odpravi morebitna

neskladja.

Osnovni razvoj oziroma aplikativni razvoj — Ze znano pakiranje za oblikovno in po

namenu poznan del.

S prvo redno poisiliko blaga od dobavitelja v MAHLE Electric Drives Slovenija se
preveri ustreznost embalaze in pakiranje v korakih prevzemanja, skladis¢enja in
uporabe v proizvodnii.

Ce embalaza ustreza vsem dogovorjenim kriterijem, MAHLE Electric Drives Slovenija
in dobavitelj to potrdita z dokumentom »Aneks o embalazi. S podpisom aneksa
preidemo v produkcijsko fazo.

PREIZKUSNA FAZA

Material za prvo redno

poiljko pakirav vzoréno

pakiranje. -
|

Pri prevzemanju in
skladig€enju preveri ustreznost
pakiranja.

stali€e sporoéi PODROCIU
TEHNOLOGUE.

Pri uporabi v proizvednji
preveri ustreznost pakiranja.
stalife sporoéi PODROCIU
TEHNOLOGIJE.

Material embaliran v novem
vzorénem pakiranju dostaviv
MAHLE .

Glede na zahteve izvede nove
vzoréno pakiranje.

V primeru ustreznega
pakiranja posreduje

dobavitelju pedpisan obrazec
DPAKK (Odobritev MAHLE ).

Idobaviteliem vodi
pogajanja glede fi

ustreza 7

ustreznost pakiranja sporoéi
komercialistu nabave.

embalaie.

©Odgovoren za obojestranski
podpis naneksa o embalazic

V sodelovanju s Podrojem

neustreznosti .

V sodelovanju s Sluibo

tehnologije dopelniin popravi proizvodne logistike dopolni ,

popravi ali definira nove
pakime zahteve.

Dobavitelju posreduje
obrazec wPAK« z novim ali
popravijenimi pakimimi
zahtevami.

Prirocnik za dobavitelje
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Aneks o embalazi k pogodbi

m n H L E EMEALAZA IN PAKIRANJE
RS

TMD MBS

CAGLAMA 12 .

2.3 Produkcijska faza

V tej fazi morajo biti vsi dokumenti o pakiranju in embalazi izdelani in veljavni v
informacijskem sistemu.

3 SPREMEMBA ZE DEFINIRANE POVRATNE EMBALAZE

Material, ki mu je potrebno dolociti embalazo:

- je ze osvojen;

- ima ze doloceno pakiranje;

- vsistemu obstaja pakirna instrukcija za ta material.
Postopek spremembe se izvede na enak nacin kot definiranje nove povratne
embalaze.

4 PAKIRNE INSTRUKCIJE

4.1 Opis procesa

Ko je dogovor o povratni embalazi med dobaviteliem in MAHLE Electric Drives
Slovenija sklenjen, se v MAHLE Electric Drives Slovenija naredi pakirne instrukcije.
Pakirne instrukcije so vezane na aneks o embalazi k pogodbi. Dobavitelj v aneksu o
embalazi vidi dogovorieno embalazo oziroma pakirno instrukcijo narejeno v MAHLE
Electric Drives Slovenija .

Prirocnik za dobavitelje
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4.2 Vsebina pakirne instrukcije

Dobaviteljeva sifra in naziv.

Osnovna pakirna instrukcija.

Podpakirna instrukcija.

Koda in kolic¢ina materiala MAHLE Electric Drives Slovenija .

TE (prazna osnovna embalaza) in TF (napolnjena osn. embalaza) dokument.

oM~

Manipvulacijska enota- Pakirna instrukcija

Dodatna embalaia
1 kos

Dodatna embalaia
2 kos

Primama embalaZa

24 kos
m Pakirna enota - Podpakirna instrukcija

Dodatna embalaia

Pakirani ardikel

4 kos "

Dodatna embalaia

- ‘

Sekundama embalaia

1 kos

1 kos

Prirocnik za dobavitelje
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5 STANDARDI

5.1 Osnovne zahteve in definicije

5.1.1 Povratna embalaza

V primerih, ko je le mozno in stroSkovno upraviceno, se uporabi povratno embalazo.
Embalaza naj bo trpezna in primerna za veckratno uporabo. Embalaza naj bo:

Primerna za zlaganje v skladiscu.

Po moznosti zloZljiva, saj tako prinranimo skladis¢ni prostor.

Trpezna, pralna, mocna in lahka.

Preprosta za polnjenje in praznjenje.

Preprosta za namescanje na paleto in preprosta za dvigovanje s palete
oziroma roCno manipulacijo.

5.1.2 Nepovratna, odpadna embalaza

Ce uporaba povrathe embalaze ni smiselna ali ni mozna, se blago dostavi v
enosmerni embalazi.

Ker se to embalazo koristi le za eno dobavo, se uposteva sledeca priporocila:

PO Mmoznosti naj bo embalaza zlozljiva;

okolju prijazna;

prilagojena hitremu praznjenju vsebine;

vsebina naj bo zascCitena pred korozijo in ostalimi poskodbami.

5.1.3 Pakirna enota

Pakirna enota predstavlja najmanjSo enoto pakiranja, v katero je pakirana
dogovorjena kolicina materiala. Pakirna enota je lahko vracliva embalaza tovarne
MAHLE Electric Drives Slovenija , embalaza v lasti dobavitelja ali odpadna embalaza.

Prirocnik za dobavitelje
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5.1.4 Manipulacijska enota

Manipulacijska enota je sestavljena iz pakirnih
enot in lahko vsebuje tudi dodatne embalaze.
Zagotavljati mora moznost strojnega rokovanja.
Manipulacijsko enoto se oznacuje z etiketami.

5.2 Teza in dimenzija

MAHLE Electric Drives Slovenija zahteva uporabo podnoZzja dimenzij 1200 x 800 (mm)
ali/in 800 x 600 (mm), ki sestavlja manipulacijsko enoto primerno za fransport in strojno
rokovanje znotraj MAHLE Electric Drives Slovenija.

Visina manipulacijske enote naj ne bi presegala visSino enega metra. S tem
zagotavljamo nesporno skladiscenje.

Osnovna teza pakirne enote je omejena na 12 kg
in fako primerna za roéno manipulacijo ene
- osebe. V dogovoru z MAHLE Electric Drives
12 Slovenija in dobavitellem lahko te omejitve tudi
presezemo. Nekatere proizvodnje linije v MAHLE
Kg Electric Drives Slovenija so formirane tako, da
pakirna enota lahko presega omejitev 12 kg.
Prav tako MAHLE Electric Drives Slovenija
\ / uporablja vrsto materialov, za katere ne moremo

zagotoviti omejitev teze na pakirni enofi.

\ Pakime enote naj bodo dimenzionirane tako, da
je prostor z materialom maksimalno zapolnjen

oziroma da ni praznega prostora. Pri tem naj se

uposteva ostale zahteve.

Prirocnik za dobavitelje
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5.3 Zlaganje in zascita tovora

Pakirne enote naj bodo na podnozju zascitene profi
premikanju oziroma dobro pritriene. Ce je le mozno, naj
bodo plasti na manipulacijski enoti polne. Pakirne enote na
manipulacijski enoti se fiksira s PP ali kovinskim trakom glede
na vrsto tovora in blaga. Tovorke se po poftrebi zasciti s folijo.

Na sliki je prikazan primer zlaganja razlicnih artiklov na paleto za primer mesanih
kod A, BinC.

Poleg tega je freba zagotoviti, da se na eni paleti ne mesajo razlicne Sarze.

V primeru, da se pojavi isti artikel zdvema Sarzama na eni paleti, moramo
posamezno sarzo zloziti skupaj in omogociti dostop do vsake Sarze brez prekladanja
druge.

Prav tako mora biti v primeru dveh Sarz vsaka manipulacijska enota oziroma
vsak zaboj posebej oznacen z ODETTE ali logisticno nalepko.

Ce je le mozno, se drzimo pravila ene arze na eni paleti.

Prirocnik za dobavitelje
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5.4 Dostavna dokumentacija

Blago naj bo opremljeno s spremno dokumentacijo, na kateri je razviden dobavitel],
Sifra blaga MAHLE Electric Drives Slovenija in kolicina dostavljenega blaga. Prav tako
naj bo oznacen datum dostave in po potrebi datum izdelave blaga. Na isti
dobavnici ngj bo zabelezena tudi povratna embalaza s Sifro MAHLE.

5.5 Reciklaza embalaze in okoljske zahteve

Pri nacrtovanju embalaze se uposteva osnovne ekonomske in ekoloske vidike.
Nekaj osnovnih pravil:

e Najboljsi nacin za preprecevanje nastajanja odpadne embalaze je
zmanjsanje celotne kolicine embalaze.

e /manjsanje raznolikin materialov nepovratne embalaze; dobavitelj ngj
uporablia embalazo iz &im manj razli¢nih materialov.

e Recikloza - povratna ali nepovratna embalaza naj bo narejena iz materialov,
ki se lahko reciklirgjo.

Evropska unija si prizadeva uskladitev zahtev glede ravnanja z okoliem.

Okoljska zakonodaja v zvezi z embalazo se usklajuje glede na »Evropsko direktivo
94/62/EC«

MAHLE Electric Drives Slovenija bo pri nacrtovanju povratne embalaze upostevala
direktivo EU. Da se izognemo nepotrebnemu onesnazevaniju okolja,
@ uporabljamo okolju prijazne materiale. Reciklirani produkti oz. produkti, ki
jin lahko recikliramo, so opremljeni z mednarodno veljavnim znakom za
recikliranje. Vsaka puscica ima svoj pomen: Zbiraj! Predelaj! Ponovno
uporabil

Za povratno embalazo se vecinoma uporablja plasticne materiale. Oznaka za vrsto
oz. bolje receno kemijsko sestavo je trikotnik s fremi pus€icami. V trikotniku je stevilka,
pod njim pa je lahko tudi oznacba ( vrsta plastike) .

(_14) L%.\ (_3& C‘D E’..\ L'“].\ UA

PETE HDPE LDPE PS OTHER

Priroénik za dobavitelje



6 Navodila za dobavitelje pri poslovanju z embalazo

6 ETIKETIRANJE IN OZNACEVANJE PAKIRNIH ENOT IN

POSEBNIH DOBAV

V kolikor ni med MAHLE Electric Drives Slovenija in dobaviteljem drugace
dogovorjeno, se uporablja etiketiranje po standardu ODETTE.

V vsakem primeru pa morajo biti vse fransportne enote oznacene s transportno
etiketo. Vsaka embalazna enota mora biti oznacena z etiketo, na kateri je razvidno:

naziv proizvajalca,

naziv blaga,

Stevilka narocila,

koda - Sifra MAHLE Electric Drives Slovenija ,
kolicina v enoti.

Oznacevanje nabavljenega blaga je sestavni del pogodb in aneksov k pogodbam
med dobaviteliem in MAHLE Electric Drives Slovenija .

Vse kemikalije morajo imeti na vsaki embalazni enoti podatke, ki jih predpisuje Zakon
o kemikalijah in varnostni list.

6.1

Oznacevanje prvih vzorcev in posebnih dobav

Dobaviteljeva odgovornost je da prve vzorce oznaciz rumeno etiketo z izpolnjenimi
rubrikami, kot jo podaja naslednja forma.

DOBAVITELJ / SUPPLIER PREJEMNIK / RECIPIENT

MAHLE Electric Drives Slovenija d.o.o.

Polje 15
5290 Sempeter pri Gorici

PROTOTIPNI VZOREC| PROTOTYPE
PPAP VZOREC | PPAP SAMPLES
NOVA SPREMEMBA (1. serija) | NEW ENGIN.CHANGE (1° batch)

Kontaktna oseba Tel. &t.
/ Name of contact / Phone

Koda materiala / Part number :

Narocilo / Order :

St. spremembe / Engineering chang

Koli¢ina Vzrok | Motive
| Quantity

Obr.: P. 2241
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Prav tako mora dobavitelj oznaciti z rumeno nalepko posebne dobave, ki so

podvrzene posebnemu preverjanju kakovosti. Naslednja forma podaja potfrebne
rubrike, ki jih mora dobavitelj izpolniti.

DOBAVITELJ / SUPPLIER PREJEMNIK / RECIPIENT

MAHLE Electric Drives Slovenija d.o.o.

Polje 15
5290 Sempeter pri Gorici

POSEBNA DOBAVA / SPECIAL LOT

Kontaktna oseba Tel. 5t.
/ Name of contact / Phone

Koda materiala / Part number -

§t. spremebe / Reference -

Koli¢ina Vzrok / Mofive
I Quantity

[ 100% OK potijeni kosi / 700 % OK certified parts
Specifikacija po rishi / Print requirement
Metoda preverjanja kakovosti / Cheking method

D Kosi NOK in odobritev / Parts NOK and approved
Specifikacija po risbi / Print requirement

D ka di ija / Actual di
[ 100% OK keosi po zaklju¢enih korektivnih ukrepih (2 posiljki) rekl ij
100% OK parts after final tive action imp i ic
Obr.: P. 225/1

6.2 Oznacevanje - etiketiranje manipulacijskih enot

ODETTE nalepka, transportna
etiketa - oznacuje vsebino

celotne manipulacijske enote.
Nalepka vsebuje podatke glede
na standard.

Logisticna etiketa, oznacuje
vsebino ene pakirne enote.

endor e Vendorasaress g
vandsr postzade ﬁ
o

335020131

1600002548 ot s U

(- v,

pooianze
00y ecoaazs 931233

PR ey

ascanian
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6.3 Oznacevanje mesane manipulacijske in pakirne enote

MIX etiketa; Ce ena
manipulacijske enota vsebuje
razlicne materiale, se paleto
lahko oznaci s posebno etiketo,

s 4+ na kateri je razvidna Sifra blaga
MIX —— MAHLE Electric Drives Slovenija
ETIKETA — m— in kolici
i mm In KolICina.
G ey = Logistiéna etiketa oznacuje vsebino
 —— e —— ———— ene pakirne enote. Etiketa nam pove
I L] L vrsto in vsebino ene pakirne enote.
Iié!‘lTﬂ"‘_!‘ . 1 "1.1-;.3.7 : .15 -“E"-_ :
— 7

- = B4

6.4 Program za oznacevanje manipulacijskih in pakirnih enot.

V nadaljevanju se nahajajo navodila za tiskanje primernih oznak embalaznih enot
materiala oz. blaga za dostavo v MAHLE Electric Drives Slovenija . Na voljo sta dve
vrsti oznak, v nadaljevanju nalepk, to je ODETTE nalepka in logisticna nalepka. Obe
nalepki sta v skladu s standardi za posamezno nalepko.

Programcek je namenjen dobaviteliem kot pomoc za zagotovitev primernega
oznacevanja blaga / embalaznih enot, v skladu z veljavnimi standardi.

ODETTE nalepka je izdelana po standardu ODETTE in se najpogosteje uporablja v
avtomobilski industriji, medtem ko je logisticna nalepka narejena po priporocilih EAN
Slovenija (glede na priporocila EAN International) in je primerna za splosno uporabo.

Nalepke so izdelane tako, da omogocajo zajem podatkov pri procesih, ki se odvijajo
skozi nabavno verigo (prevzem, skladiscenje, kontrola, razne manipulacije) z
uporabo Citalca Crtne kode. Prebrani podatki so nedvoumni, tako da se vsebina
samodejno prepozna, kar mocno zmanjsuje moznost napake pri vnosu podatkov.

Pogoj za uporabo programa je namescen operacijski sistem Microsoft Windows (98 in
vecC) ter Microsoft Office Excel (testirano deluje z verzijami 2000 in vec).

Prirocnik za dobavitelje
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6.4.1 Namestitev fontov

-l
J File Edit Wiew Favorites Tools Help |ﬁ
J d=Fack ~ = = | Qisearch (Y Folders ¢4 | B0 x = | £~
. . . J Address I@I Contral Panel j @Go
Najprej je potrebno namestiti ustrezne ™ T [ E
. ~oepe e . ~ L Accessibility Cptions Customizes
fonte, ki bodo omogocili tiskanje Crtne B dcRemovs Hardware nctale, o
Control Panel Add,iRemova Programs Installs anc
I(Od e . ndministrative Tools Configures
Fonts ‘“ Automatic Updates Set up Wirn
. .. . o . E:nlzlaiifnd manages forks on your @@y antca Connect Configures
Fonti se nahajajo v datoteki ( koncnice g BXaDE Adiristretor Configures
windows Update @ DatefTime Sets the de
dOTOTek .Tff ) . ‘Windows 2000 Suppork Display Customizes
q‘FUIder Cptions Customizes—
- Displays an
VL, Game CHbkall fcdds rem
%[nat:;m Displays and manages fonts on your comp
:’Intarnet Options Configure 4
. . | £ Java Java(TM) C
Fonte namestimo po postopku opisanem v B Jave Plugn 1.3.1_15 Java Plug-i
. o . N ~ %Keyboard Cuskomizes
prejeti datoteki s strani nabavne sluzbe. QIM | Cusmmiislﬂ
4 *
|Displays and manages Fonks on your computer | |EQ_J‘ My Computer v

6.4.2 Namestitev programa

Program ne zahteva posebnega namescanja, potrebno ga je le prenesti na trdi disk
To naredimo tako, da v raziskovalcu pois¢emo datoteko »Nalepke xls« in jo kopiramo
na trdi disk.

V primeru, da bomo program pogosto uporabljali, je priporocljivo ustvariti bliznjico na
namizju.

6.4.3 Opis programa

Program zazenemo z dvoklikom na ikono programa ali bliznjice.

Mame | Size | Type | Modified

m I74KE  Microsoft Excel Wor...  17.4.2007 13:06

Type: Microsoft Excel Worksheet
Author: TAE
Size: 374 KB

Ob zagonu nas MS Excel vprasa ali zelimo omogociti makre (ang. »Enable Macros),
na kar moramo odgovoriti pritrdilno — se pravi, da pritisnemo gumb »Omogodci
makre« (ang. »Enable Macros).

Macros may conkain viruses, I is always safe to disable macros, but if the
macros are legitimate, wou might lose some Functionality,

B

Enable Macros

Disable Macros Mare Info

Priroénik za dobavitelje
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CETR— X

TISKAT

POMNOYI TISKANIE

DODAT KODO

POPRANI KODO Po zagonu nas program postavi v izbirni menu, kjer lahko

PREGLE] ZGODOYINO

izbiramo nadaljnje akcije.

MASLOVI

MASTAYITYE IZFISA

IZHOD

6.4.4 Preverjanje naslova

NASLOVI
— PREJEMMIK
MAZIV I MAHLE Electric Drives Slovenija
NASLOV 1 | Paolje 15
MASLOY 2 I 51-5290 SEMPETER PRI GORICI
— PREVZEM
MAZIV I MAHLE Electric Drives Slovenija
NASLOV 1 | Paolje 15
MASLOY 2 I 51-5290 SEMPETER PRI GORICI
— DOBAVITEL]
NAZIV | Dobavitelj 123
NASLOV 1 | Maslov
MASLOW 2 I Posta
SHRAMI | MAZA] |

Naslova MAHLE Electric

Drives Slovenija in vas naslov (dobaviteljev) so ze vpisani v sami Excel datoteki, ker
se uporabljajo pri izpisu nalepk. V primeru, da se vas naslov ali naslov MAHLE Electric
Drives Slovenija v ¢asu uporabe aplikacije spremeni, morate spremenjene naslove
zaradi konsistentnih izpisov popraviti fudi v sami aplikaciji. V ta namen je v glavnem
meniju na voljo gumb MNASLOVI«, ki nam odpre novo okno, kjer lahko obstojece
naslove popravljamo.

Prirocnik za dobavitelje
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6.4.5 Tiskanje efiket

Za tiskanje nalepk izberemo gumb »TISKAJ«, ki se nahaja v glavhem meniju aplikacije.
Odpre se nam novo okno z vec paliji, ki jih je potrebno izpolniti (rdeca polja so za
vnos obvezna, zelena polja pa so neobvezna). Najprej je potrebno v prvem polju
IDENT. ST. izbrati 3tevilko materiala. Vpisemo tudi koli¢ino na eni nalepki in stevilo

nalepk. Program sam
izracuna neto in bruto tezo
glede na podatke o tezi
materiala in vpisano koliCino
(kljub temu lahko podatke o
tezi tudi sami spremenimo).
V polje DATUM
PROIZVODNLUJE se privzeto
napise trenutni datum, ki ga
prav tako lahko
spreminjamo. Vpis sarze ni
obvezen, sqj bo program
sam generiral naslednjo
sarzo, glede na predhodno
(StevilCenje gre glede na
zadnja §tiri mesta in je
zakodirano v programu po
pravilih, ki smo jih postavili v
MAHLE Electric Drives
Slovenija ).

maepka x|

IDENT, 5T. | 15120470 j
KOLIEIMA MA ENI I 00
MALEPKI
STEWILD MALEPK I 5
CELOTHA KOLIEINA | 1000
METO TEZA I 3 BRUTO TEZA |3
DATUM PROIZWODMIE | 4/158/2007
EnREn | 2000789321]
&7, RISEE | 1235-E
T, NAROE, | 1500000123

MATISMI | NATA]

L3

IZBIRA MALEP x|
ODETTE
LOG L0 x4
MAZAD IZHOD

Ko smo vsa polja ustrezno izpolnili, kliknemo na
gumb MNATISNI«. Odpre se novo okno, v katerem
izberemo tip nalepke, ki jo zelimo izpisati (ODETTE
ali logisticna nalepka).

Kliknemo na izbrano nalepko.

Zatem se nam na zaslonu prikaze ze izpolnjena nalepka in okno za izpis nalepke na
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220 Navodila za dobavitelje pri poslovanju z embalazo

tiskalnik. Okno je lepo vidno na spodniji sliki.

[

d

Header Signat
& Footer Line
%

A B C D E F G

53
! [Naziv dobavitelja .
é , naslov dobavitelja O E
. posta dobavitelja
4 (=]
5
6 ="
716500716
g HAROLRO (ORDER NO. NAZPY ARTIELA (DESCRIPTION
:II? 160000001 e A O 2|
KOLICINA | QUANTITY BRUTO TEZA (GROSS WEIGHT) Printer
12 1 0 e [rercer | fre—
13 | s nrcrmmnen™ 1 iFnemin e L Frditer.
14 | 2080580005 sl
15 I Printta fle
Prink range Coples:
16 r cu Waurrbes of gopss [1 =]
47| VNGO A AR C ooy o [ 1 [ 3|
18 T;;n  Epte markbock E@ @ Ea
(240)16500716{30)1{10)2080580005  Adiyeshestis)  © Totke
19 ™ opare e seeas
3‘1’ _peen | i P
22 (O
23 {400)160000001(91)
24

Vse kar moramo sedqj storiti je, da izberemo tiskalnik, na katerega hocemo natisniti
nalepko in pritisnemo na tipko »OK« oziroma »Potrdi« v slovenski verziji Windowsov.
Lahko tudi preverimo stevilo nalepk, ki se bo izpisalo, vendar se to privzeto prenese iz
okna za tiskanje, kjer smo ze dolocili $tevilo nalepk (lahko pa ga tukaj tudi
spremenimo — na sliki je to polje obkrozeno zrdeco barvo).

6.4.6 Ponovno tiskanje

V kolikor Zelimo ponoviti tiskanje Ze natisnjene X
nalepke izberemo v glavnem meniju gumb POSTAVKA
MPONOVI TISKANJE«. V hovem oknu lahko )

T, &5, | 15120470
izbiramo pozicije (polje POSTAVKA), ki so v

10

spustnem seznamu razvri¢ene od zadnje HAZH !
natisnjene nalepke nazai. StaRot. | 0

KOLICINA | 200

AT, PR, | 4/18)2007
Ko izberemo pozicijo pritisnemo na gumb 5T, AL, IE

»NATISNI«, kar nam odpre ze prej predstavijeno NETOTERA |
okno »ZBIRA NALEPKE«. Od tu naprej je

postopek isti kot pri tiskanju nalepke. (Glej
prejsnji razdelek.) NATISHE | HAzA]

BRUTO TEZA | 4
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6.4.7 Vnos nove kode

Vnos nove kode materialag, ki se ne wos
obstaja, je mozen s pritiskom na gumb ET, NAROC, | 1500000123
»DODAJ KODO« v glavhem meniju —— =z
aplikacije. Po pritisku na gumb se nam —
odpre novo okno, ki od nas zahteva vnos HAzt I
podatkov o novem materialu. NETO TEZA [KOS (ha) | 2
oo BRUTO TEZA | KOS (kg) | 4
Vrednosti, ki so standardne za MAHLE
Electric Drives Slovenija so: B0 ST b | 12456
. . . &T. RISBE | S46-E
- St. narocila (polje ST. NAROC. -
desetmestna Stevilka, ki se pricne s EAN |
15 ali 16).
- Ident. stevilka (polje IDENT. ST. - za WOg. NAZA]
surovine, veC mestna numericna
vrednost).

- Neto teza / KOS (v kg).

- St.risbe (polje ST. RISBE - tu se obicajno vnese stevilko trenutno veljavne risbe,
po kateri je blago dobavljeno).

- EAN (polje EAN - v kolikor ima dobavitelj EAN kodo vnese tukqj stevilko EAN-a,
po katerem se bo blago prevzelo).

Ko so vsa polja ustrezno vnesena, se s klikom na gumb »VNOS« podatki vpisejo v
Excel datoteko. S tem je material vhesen v seznam materialov in je kot tak na voljo
Za izpis nalepk.

6.4.8 Popravljanje obstojece kode

POPRAYEK x|

Ce Zelimo popravljati obstoje¢o IDENT. £T. | 15120470
kodo materialq, ki je ze vnesena v
seznam materialov, moramo v
glavnem meniju klikniti na gumb NAZTY | tulka
»POPRAVI KODO«. Podobno kot
pri vnosu s& ham odpre novo
okno, v katerem moramo najpre;j BRUTO TEZA | KOS (k) | e
v polju IDENT. ST. vpisati ali pa iz
spustnega seznama izbrati kodo
materiala, ki ga zelimo popravljati. 5T, RISEE
Nato le Se spremenimo/izpolnimo
zelena polja in kliknemo na gumb

NPOPRAVI.
Poprmji | MAZA] |

&7, NAROC, | 1500000123

METO TEZA | KOS (kg) | 0.015

DOB. 5T, MAT, |

| 1235-E

EAN |
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6.4.9 Pregledovanje zgodovine

Ce zelimo pregledati
zgodovino vseh ze izpisanih
MENU IZHOD nalepk, moramo v glavhem

STPOS 1SHIPTOPARTY 2UNLOADINGPOINT 3p  Meniju Klikniti na gumio

NAZIV  ADD1  ADD2 _ NAZV  ADD1  ADDZ WPREGLEJ ZGODOVINO«. To
4 MAHLE ElPolje 15 SI-5290 SEMAHLE El Polje 15 S1-5290 SE 15 . .
nas postavi na Excelov list

-
2
3
4
g »H«, kjer lahko vidimo
7
8
g

zgodovino vseh natisnjenih
nalepk za zadnje 3-mesecno

10 obdobje. Nalepke, ki so

E starejie, se zaradi nevarnosti
13 prevelikega seznama

1 zgodovine sproti brisejo.

Ce Zelimo iz Excelovega lista zopet priti v glavni meni aplikacije, moramo klikniti na
gumb »MENU, ki se nahaja na vrhu Excelovega lista za pregled zgodovine.

6.4.10 Popravljanje nastavitev izpisa

NASTAYITYE IZPISA X|

Obe nalepki (ODETTE in logisticna — ODETTE NALEPKA

nalepka) imata dolocene VELIKOST PapIRIA | A4 |
nastavitve glede izpisa na papir.

. N = 120 o

V primeru, da s samim izpisom R s

nalepke niste zadovoljni in bi radi  LOGISTICNA NALERKA
spremenili velikost papirja ali

P . pap o YELIKOIST PAPIRIA | AS j
povecavo nalepke na papirju,

lahko to storite s klikom na gumb POVECAYA 140 %

WNASTAVITVE IZPISA« v glavhem

meniju.
SHRAMT | NAZA] |

Odpre se novo okno, kjer lahko izbirate med dvema velikostma papirja (A4 in A5) ter
dolocate povecavo nalepke na papirju. Ko nastavitve ustrezno spremenite, kliknite
na gumb »SHRANI, ki bo vse vase spremembe shranil.

Priroénik za dobavitelje




35T Navodila za dobavitelje pri poslovanju z embalazo

6.4.11 Izhod iz programa

S klikom na gumb MZHOD« v glavnem meniju se zvezek shrani in zapre.

6.4.12 Vrste nalepk

x|
CDETTE
Program omogoca tiskanje etfikete ODETTE ali pa
LaE e8] Iogls’rlvcne efnke’re. I.EleeTe"so. nor.nenjgn.e
oznacevanju manipulacijskih ali pakirnih enot.
MAZA] IZHOD

6.4.12.1 ODETTE nalepka

Oznacujemo vsebino ene manipulacijske enote - transportna etiketa.

(1) ship-to party {2) unloading point - storage - usage
MAHLE Electric Drives Slovenija, Polje 15, SI- | MAHLE Electric Drives Slovenija, Polje 15, SI-
5290 SEMPETER PRI GORICI 5280 SEMPETER PRI GORICI
(3) order no. (K) (4) vendor address (shoet name, plant ZIP, city)
L TITRTTTATHI —
1634567890 987654000 98765400 1

(8) customer ref. ne. [F)

MIRHRNINRHUIRNNN 1121351456259

T N delivery. *“ie
T .

987654 (77 supplierrel no (308]
{12) vendor no. (V) XSTBQ
1001 A
6/12/2015 12345675 || NN TIHNRAID
{15) package no. (S) {1€) batch number (H)
1 123ewdwf
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6.4.12.2 Logisticna etiketa

Oznacujemo vsebino ene pakirne enote.

Naziv dobavitelja -
, naslov dobavitelja (=] EI
, posta dobavitelja

OIS
NAROLED (ORDERNO MAZIV ARTIKLA (DESCRIPTION
160000001 navitje AZJ
KOUICINA (QUANTITY BRUTO TE2A (GROSS WEIGHT
1 0
ssuaceatounusen;” | LitSaemente enpneesngrange
2080580005

(IR TR AT

(240)16500716(30)1(10)2080580005

N R

{(400)160000001(91)

7 PROCES VODENJA POVRATNE EMBALAZE

Povratna embalaza je lahko v lasti MAHLE Electric Drives Slovenija ali dobavitelja.
Spodaj so definirana pravila za poslovanje s povratno embalazo.

/.1 Embalaza v lasti MAHLE Electric Drives Slovenija

7.1.1 Racunalo za izracun stevila embalaznih enot

Racunalo za izracun Stevila embalaznih enot je osnova za upravljanje s povratno
embalazo. MAHLE Electric Drives Slovenija bo opravila izracun potrebne embalaze
za vsakega dobavitelja posebe;.

Spodaj omenjena formula je standardna formula MAHLE Electric Drives Slovenija za
izracun stevila embalaznih enotin je v skladu s postopkom upravljanja iz poslovanja.
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7.1.2 Formula in parametri za izracun

e lzracun za obstojeci dobavni proces:

T Ty + 0 o F 8 gp Ty, T Ltipovp
Demb

e lzracun za dobavni proces v osvajanju:

O * gy F Ly, T Czaly
B Clemh

N

Legenda oznak:

N - Stevilo embalaznih enot

Qs povp - POvprecna velikost serije v ENM

Qs - velikost serije v ENM

Qd povp - poOVvprecna poraba na dan v ENM

Qd - poraba na dan v ENM

o 4 - standardni odklon po dnevih v ENM

Qemb - kolicina v ENM materiala v embalazni enofi

t 4ob - dobavni Cas v dnevih (transport + prevzem + pretocni ¢as v dnevih, ko je
embalaza v uporabi pri dobavitelju (npr. Ce se embalaza pri dobavitelju uporablja

samo pri pakiranju na zadnji operaciji, je potrebno upostevati 1 dan + Cas Cakanja
na odpremi)

t osk - Cas oskrbe dobavitelja z embalaznimi enotami v dnevih (transport + narocilo oz.
odpoklic; za dobavitelje iz Slovenije lahko ta Cas postavimo na 1 dan)

Qzalpovp - povprecna zaloga v ENM

Qzalv - varnostna zaloga; doloCimo na osnovi ocene (obrazlozitev v nadaljevanju).
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7.1.3 Postopek narocanja in financiranje povratne embalaze

Po dosezem dogovoru o tehnicni resitvi za povratno embalazo bo koli¢ino potrebne
embalaze za nabavo dolocila sluzba proizvodne logistike PE - predpis CQ 15.88.24.
(opcija je komercialist nabave za dolocene skupne nabave na centralno skladisce
ali vodja proizvodnega programa, ¢e PE nima sluzbe proizvodne logistike).

Komercialist NAB se z dobaviteljem dogovori o delezu financiranja pri

nakupu povratne embalaze. V primeru, da nabavo embalaze izvede MAHLE Electric
Drives Slovenija , dobavitelf MAHLE Electric Drives Slovenija izda narocilnico za
storitev z zneskom, kot je bil dogovorjen delez financiranja.

Prvo povprasevanje za nabavo pri dobavitelju izvede TEH-PRTLP. Pri naslednjih
nakupih enake embalaze povprasevanje/pridobitev ponudbe izvede organizator
poslovanja z embalazo NAB.

7.1.4 Odprema embalaze k dobavitelju

MAHLE Electric Drives Slovenija vodi stanje poslane embalaze k dobavitelju. Premiki

embalaze so zabelezeni koliCinsko in kot Sifra blaga. MAHLE Electric Drives Slovenija
pred odpremo preveri tudi vizualne poskodbe embalaze in jo po potrebi izloCi iz
posilike ter nadomesti uniCeno embalazo z uporabno embalazo ( CQ15.88.13 ).

7.1.5 Dobaviteljev prevzem embalaze

Dobavitelj naj preveri vsako dobavo povratne embalaze. Preveri naj tako Stevilcno
kot tudi fizicno stanje embalaze. Morebitna neskladja dobavitelj sporoCi odgovorni
osebi v MAHLE Electric Drives Slovenija . MAHLE Electric Drives Slovenija bo neskladje
preverila in resila predstavljeno problematiko.

7.1.6 Stanje embalaze pri dobavitelju

Dobavitelj je odgovoren za vodenje lastnih zalog embalaze. Za nemoteno
poslovanje med MAHLE Electric Drives Slovenija in dobaviteliem naj dobavitelj redno
usklajuje in nadzira kolicino embalaze. Morebitna neskladja naj dobavitelj sporoci v
MAHLE Electric Drives Slovenija . MAHLE Electric Drives Slovenija bo preverila lastne
zaloge in podala dobavitelju odgovor.

Dobavitelj je financno odgovoren za neutemeljene razlike zalog embalaze.

V primerih, ko embalazo poskoduje dobavitelj, je odgovornost dobavitelja, da skodo
poravna oziroma kupi — nadomesti embalazo z novo embalazo.

Dolo¢ene embalaze so iztrosene in poskodbe nastanejo zaradi izrabljenosti
materialov. MAHLE Electric Drives Slovenija bo to upostevala in opravila odpis
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embalaz (ni financnih obremenitev dobavitelja).

7.1.7 Inventura

Dobavitelj je odgovoren, da enkrat letno opravi inventuro povratne embalaze v lasti
MAHLE Electric Drives Slovenija .

MAHLE Electric Drives Slovenija bo dobavitelju poslala spisek povratne embalaze za
inventuro. Dobavitelj glede na spisek opravi inventuro in ga ponovno posreduje v
MAHLE Electric Drives Slovenija .

V primerih netoc¢nega stanja embalaz bo MAHLE Electric Drives Slovenija
upostevala razne dejavnike in dobavitelju posredovala odloCitev o financiranju
manjkajoce ali unicene embalaze.

7.1.8 Cistoéa povratne embalaze

Dobavitelj je odgovoren vzdrzevati CistoCo povratne embalaze, razen v primerih, ko
je med MAHLE Electric Drives Slovenija in dobaviteljem sklenjen drugacen dogovor.

Dobavitelj naj bo pozoren na Cistoco embalaze. Nekateri materiali, ki se uporabljajo
na proizvodnih linjah MAHLE Electric Drives Slovenija , so zelo obcutljivi na CistoCo in
postanejo v stiku z nesnago neuporabni.

/.2 Embalaza v lasti dobavitelja

MAHLE Electric Drives Slovenija bo opravila izracun potrebne embalaze na enak
nacin kot je opisano zgora;.

V primerih netoCnih zalog se pojavi pomanjkanje embalaze. Odgovornost
dobavitelja je vodenje tocnih stanj embalaze in enkrat letna inventura.

Ne glede na lastnistvo embalaze mora dobavitelj vzdrzevati red in higieno
embalaze. Dobavitelj izpolni obrazec »PAK« in izpolnjenega posreduje MAHLE Electric
Drives Slovenija .

8 LETALSKI PREVOIZ]

8.1 Uvod

Da bi zagotovili prevoz brez poskodb blaga, morajo biti posilike ustrezno pakirane.
Obstaja nekaj nasvetov, ki so zapisani v nadaljevanju,da bi razumeli pomen in
pomembnost pravilnega pakiranja za letalske prevoze.
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8.2 Nevarnosti za poskodbe posiljk

Luknje in abrazija: Do tega pride, ko paket pride v stik z drugimi paketi v procesu
ladijskega prometa.

Stiskanje: se zgodi, ko se zunanje sile poskodujejo povrsine, stranice ali vogale
paketov.

Okaoljski vplivi: Paketi so izpostavljeni visokim in nizkim tlakom ter temperaturam, kar
lahko ima vpliv na embalazo in proizvode. Obstajajo tudi drugi negativni vplivi, kot so
umazanija, prah in padavine. Posiljatelj mora upostevati te nevarnosti, da bi se
izognili poSkodbam blaga in paketov.

Rokovanje s posiljko: NajvecCkrat se za premike blaga uporablja viliCarje in s tem so
prisotni podobni vplivi pri takem nacinu rokovanja. Pravilno oblazinjenje paketov
zmanjsa skodo, ki bi lahko nastopila pri rokovanju z uporabo vilicarjev

Vibracije: Pravilno dusenje mora absorbirati negativne vibracije pri rokovanju,
transportu in pri prevozih z vilicarji.

8.3 Oznacevanje in etiketiranje tovorkov

Vsi letalski tovorki morajo biti ustrezno oznaceni. Oznaka mora biti trajna in mora
vsebovatiime, naslov, posiljatelja in prejemnika. Prav tako mora biti jasno vidna.
Spodaqj je nekaj primerov oznak, ki so pogosto uporabliena.

DO NOT FORK( ne uporabljqgj vili¢arja) KEEP DRY (obdrzi suho)

DO NOT N
.; FORK J

KEEP DRY
FRAGILE (krhko) DO NOTTOP LOAD (ne nalagaj na vrh)
FRAGILE ok
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TOP HEAVY(nevarnost prevrnitve) CENTER OF GRAVITY (tezisce)
caution

KI\
|
TOP HERVY

8.4 Kartonska embalaza

Za pakiranje se najpogosteje uporablja kartonska embalaza. Vedeti moramo, kaksna
je odpornost te embalaze, da ne pride do poskodbe posilike.

Karton izgubi mo¢ odpornosti v priblizno Sestih mesec. Poleg tega vliaga oslabi karton
in embalaze ni ve€ mogoce ponovno uporabiti.

Pri pakiranju v kartonske skatle uporabljajte kakovosten trak, ki je posebej zasnovan
za zapiranje kartonskih Skatel.

8.5 Tovorki v obliki piramide

Tovorki v obliki piramide so ena od najvecjih tezav za pakiranje v industriji. Ne
zagotavljajo ravni povrsin na vrhu, zato lahko pride do poskodb drugih posilik. Posiljke
pakirane na tak nacin lahko stanejo vec. Izogibati se moramo takSne oblike
pakiranja.

8.6 Leseni zaboji

Pakiranje v lesenih zabojih je varno, brez poskodbe tranzit, Ce je to storjeno s pravilno
uporabo kakovostnega lesa.

Uporabite vezan les in ne OSB plosC,MDF plos¢ aliivernin plosc..

Pritrjievanje se ne sme nahajati v vozlih ali na drugih neustreznih obmocjih na lesu.
Uporabite diagonalne ucvrstitve na vsaki plosci, da povecate robustnost lesenega
zaboja.

8.7 Palete za letalski prevoz

Za letalski transport je priporocljivo uporabljati lesene ali plasticno palete. Palete
morajo biti visoke kakovosti, da ne pride do poskodb pri rokovaniju z vilicarji ali pri
rocnem premescanju Palete morajo biti dovolj velike za namestitev posilik brez
previsa. Iz palet ne smejo strieti zeblji. Prav tako ne sme masa tovora preseci
maksimalne kapacitete palete.

PlastiCne palete so alternativa lesenih palet. So zelo trpezne in jih je mogoce
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ponovno uporabiti veckrat.

8.8 Oblaganje

Velik problem s posilikami, ki so prazne prostori v Skatlah in drugih zabojnikov. Prazni
prostore lahko povzrocijo premike in s tem morebitne poskodbe . Zato moramo
uporabljati obloge oziroma polnila, kot je lahko preprosto kepa papirja, leseni
vlozki,razni vmesniki,obloge po meri in peno.

8.9 Oblazinjenje

Ko je podilika na poti, je veliko dejavnosti povezanih s transportom. Zaradi tega
izdelki zahtevajo oblazinjenje za zascito pred vibracijami in udarci od ¢asu od
nakladanja do koncne dostave. Oblazinjenje mora absorbirati Soke.

8.10 »Stretchu ovijanje

Ovijanje s »stretchu folijo je pogosta in uCinkovita metoda za ohranjanje kartonskih
Skatel in palet skupaj. Obloga »stretch« mora biti pravilno uporabliena. Ovijati
zacnemo spodaj na paleti nato navzgor okoli kartonskinh Skatel s prekritiem vrha,

PRAVILNO NAPACNO
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