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O 4 Umwelterkldarung 2025
MAHLE Pumpensysteme GmbH, Auengrund

1. Vorwort

Mit Innovationskraft Zukunft gestalten

MAHLE ist ein international flihrender Entwicklungspartner
und Zulieferer der Automobilindustrie mit Kunden sowohl im
PKW- als auch im Nutzfahrzeugsektor. Der 1920 gegriindete
Technologiekonzern arbeitet an der klimaneutralen Mobilitét
von morgen mit Fokus auf die Strategiefelder Elektromobilitat
und Thermomanagement sowie weiterer Technologiefelder zur
Verringerung des CO.-AusstoBes, zum Beispiel Brennstoff-
zelle oder hoch effiziente, saubere Verbrennungsmotoren, die
auch mit synthetischen Kraftstoffen oder Wasserstoff betrieben
werden. Jedes zweite Fahrzeug weltweit ist heute mit MAHLE
Komponenten ausgestattet.

MAHLE hat im Jahr 2024 einen Umsatz von 11,7 Milliarden Euro
erwirtschaftet. Das Unternehmen ist mit knapp 68.000 Beschéf-
tigten an 135 Produktionsstandorten und 11 Technologiezentren
in 28 Landern vertreten. (Stand 31.12.2024)

Umweltbewusst handeln. Zukunft gestalten

Umweltbewusstes Handeln ist bei MAHLE fest in den Konzern-
grundsétzen verankert. Wir verstehen es als unsere wichtigste
Aufgabe, technischen Fortschritt und menschliche Zukunft im
Einklang mit unserer Umwelt zu gestalten. Deshalb haben wir
uns zu verantwortlichem Handeln verpfiichtet, um die Gesund-
heit und Sicherheit der Mitarbeiter sowie die Umwelt zu schitzen.

Seit dem Einstieg in das Umweltmanagementsystem im Jahr
1996 haben wir viel erreicht. Uber 90 Prozent aller MAHLE
Produktionsstandorte sind inzwischen erfolgreich nach DIN EN
ISO 14001 zertifiziert und/oder EMAS registriert. Damit gehort
MAHLE bei den Automobilzulieferern zur Spitzengruppe.

Das Konzernwachstum hat uns in den vergangenen Jahren
auch im Umweltschutzbereich vor neue Herausforderungen
gestellt, die wir weltweit gemeistert haben. Wir sind Uiberzeugt
davon, dass der eingeschlagene Weg richtig ist.

Dies belegen die positiven Ergebnisse der regelmaBigen inter-
nen und externen Uberpriifungen unserer Umweltprogramme
und Umweltmanagementsysteme.

Unsere Umweltstrategie ist global auf alle Standorte ausgerich-
tet. Ziel unserer Umweltaktivitaten ist es, die Mitarbeiter einzu-
binden, aufzukldren und weiterzubilden, wertvolle Ressourcen
einzusparen und unsere Produkte und Produktionsprozesse
unter Berlcksichtigung umweltrelevanter Aspekte konsequent
zu optimieren.

Diese Anforderungen an Gesundheits- Arbeits- und Umwelt-
schutz sowie die Einhaltung von sozialen Standards erwarten
wir von unseren Zulieferern und Dienstleistern entlang der ge-
samten Lieferkette.

MAHLE hat sich verpflichtet, die Scope-1- und -2-Emissionen
bis 2030 um 49 Prozent zu reduzieren und bis 2040 CO,-neu-
tral zu sein; 2024 konnten wir die CO.-Emissionen gegentiber
2019 bereits um 47 Prozent verringern. Der Strombezug der
deutschen Werke basiert seit 2021 auf Herkunftsnachweisen
flr regenerativen Strom. Darliber hinaus wird fiir die Scope-
1-Emissionen aus fossilen Brennstoffen sowie den auf Fern-
warme basierenden Anteil der Scope-2-Emissionen eine ent-
sprechende Menge an CO,-Zertifikaten beschafft. MAHLE hat
sich zum Ziel gesetzt, die Scope 3 Emissionen bis 2030 um 28
Prozent zu reduzieren. Bis 2024 wurden die Scope 3 Emissio-
nen um 17 Prozent gegentiber 2019 verringert.

Nicht zuletzt bildet die persdnliche Uberzeugung der Mitarbeiter
das Fundament flir unsere Erfolge im Umweltschutz. Sie stehen
daflr, dass der nachhaltige Umgang mit den Ressourcen kein
vorlibergehender Trend ist, sondern grundlegende Bedeutung
hat — fUr die Zukunft des MAHLE Konzerns und der kommen-
den Generationen.
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2. Globale HSE-Leitlinien

Bei MAHLE kommen wir unserer gesellschaftlichen Verantwortung
nach: Wir bringen die Erwartungen unserer Mitarbeitenden, die
Belange der Umwelt und die Interessen unseres Unternehmens,
das fur technischen Fortschritt und Innovationen steht, in Einklang.

Die folgenden Grundséatze gelten fir alle Bereiche unseres Unter-
nehmens weltweit.

Sichere und gesunde Arbeitsbedingungen

Wir stellen ein sicheres und gesundheitsvertragliches Arbeitsum-
feld fir unsere Mitarbeitenden, Geschéftspartner und Besucher
zur Verfugung. Wir erhalten und fordern die physische und psy-
chische Gesundheit unserer Mitarbeitenden durch umfangreiche
und vorbeugende MaBnahmen. Bei der Gestaltung der Arbeits-
platze in unserer Produktion setzen wir hinsichtlich der Maschi-
nensicherheit weltweit auf einheitliche Standards. Wir flhren
an allen Arbeitsplatzen bei MAHLE Gefahrdungsbeurteilungen
durch und stellen unseren Mitarbeitenden daraus abgeleitet eine
personliche Schutzausriistung zur Verfugung. Wir legen hohes
Augenmerk auf den Brandschutz und auf ein verantwortungs-
volles Chemikalienmanagement.

Schutz der Umwelt, der Ressourcen und des Klimas

Wir schonen Umwelt und Ressourcen, reduzieren kontinuierlich
den AusstoB klimaschadlicher Gase auf dem gesamten Produkt-
lebensweg und vermeiden lokale Verschmutzungen von Boden,
Wasser und Luft. Bereits bei der Entwicklung von neuen Pro-
dukten und Produktionsprozessen bericksichtigen wir Umwelt-
aspekte, Material Compliance und Energieeffizienz, um Verbréu-
che und Auswirkungen auf Menschen, Natur und Umwelt zu
minimieren. Wir reduzieren unseren CO.-FuBabdruck durch die
Nutzung von regenerativen Energien und verbessern kontinuier-
lich die Luftqualitat. Unsere Prozesse werden optimiert, um unser
Abfallaufkommen zu reduzieren. Wir geben der Wiederverwen-
dung und Verwertung Vorrang vor anderen Entsorgungswegen.
Um sowohl den Frischwasserverbrauch als auch den Anfall von
Abwasser zu reduzieren, gewahrleisten wir einen schonenden
Umgang mit dieser Ressource.

Rechtskonformitat
Die Einhaltung der geltenden relevanten Gesetze und regulatori-
schen Vorgaben ist die wesentliche Grundlage unseres Handelns.

Risikomanagement und Pravention

Wir bewerten systematisch Vorfélle, Beinahe-Unféalle und Unfal-
le sowie Umwelt-, Arbeitsschutz- und Gesundheitsrisiken und
leiten daraus sinnvolle MaBnahmen zur Risikobeseitigung bzw.
-minimierung und zur Notfallpravention ab.

Verantwortung der Fihrungskréafte und Mitarbeitenden
Unsere Flhrungskréafte sind beispielgebende Vorbilder. Sie for-
dern ein sicheres, gesundheits- und umweltbewusstes Verhalten
unserer Mitarbeitenden. Diese wiederum tragen die personliche
Verantwortung fur die Einhaltung der relevanten Vorgaben an
ihren Arbeitsplatzen. Wir schulen und unterweisen sie regelmaBig
und Uberprifen die Einhaltung der Vorgaben.

Engagement und Partnerschaft

Wir leben vor und Ubertragen das Engagement zum nachhalti-
gen Gesundheits-, Arbeits-, Umwelt- und Klimaschutz auf unse-
re Zulieferer, Fremdfirmen und Dienstleister und férdern deren
nachhaltiges Handeln innerhalb unserer Lieferketten.

Kontinuierliche Verbesserung

Das Managementsystem zum Gesundheits-, Arbeits-, Umwelt-,
Klimaschutz und Energiemanagement unterliegt einem kontinu-
ierlichen Verbesserungsprozess. Alle Personen, die in unserem
Unternehmen arbeiten, werden zur aktiven Mitwirkung bei der
Umsetzung und Verbesserung der SchutzmaBnahmen motiviert.
Dabei flihren wir einen transparenten Dialog mit unseren Mit-
arbeitenden und allen anderen genannten Stakeholder-Gruppen.
Wir definieren qualitative und quantitative Ziele, die wir regelma-
Big Uberprifen. Die bendtigten Ressourcen und Informationen
zur Zielerreichung stellen wir bereit.

Alle Fihrungskrafte und Mitarbeitenden an unseren Standorten
weltweit sind zur Einhaltung der genannten Vorgaben verpflichtet
und zur aktiven Mitwirkung angehalten.

Zusatzlich zu den globalen HSE-Leitlinien der Umweltpolitik ver-
pflichtet sich der Standort Auengrund verbindlich zur Einhaftung

der rechtlichen Verpflichtungen.

MAHLE Konzern Leitlinien Juni 2021

P
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3. Betriebsbeschreibung

3.7 Allgemein

Der Geltungsbereich der vorgelegten Umwelterklarung und des
Managementsystems beziehen sich auf die MAHLE Pumpen-
systeme GmbH mit Sitz in der AhornstraBe 1-5 in 98673 Auen-
grund-Brattendorf.

Im Werk Auengrund werden mechanische OI- und Wasserpum-
pen fiir Verbrennungsmotoren und elektrische Ol- und Wasser-
pumpen flr Batterie- und Hybrid Elektrische Fahrzeuge entwi-
ckelt. Im Rahmen der Produktentwicklung werden am Standort
Prototypen hergestellt und getestet.

© MAHLE

Das Werk gliedert sich in vier Gebaude (Haus A bis D) auf:

= Haus A
= Haus B
= Haus C
= Haus D

Burogebaude/Entwickiung

Prototypenbau

Prufstéande

Prototypenbau (ehemals Kleinserie)
(Lager/mechanische Bearbeitung/Montage)
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3.1.1 Mitarbeiterzahl am Standort (jeweils zum Stichtag 31.12.)

Anzahl Mitarbeiter 2024 Anderung

zum Vorjahr

Gesamt 78 70 47 -32,9 %
(inkl. befristete Mitarbeiter und Auszubildende)

3.1.2 Flachen in m2

Flachen [m?] Anderung

zum Vorjahr

Grundsticksfiche 08 1608 1608 £00%
Produktions- und Lagerfiche 520 520 52 £00%
Befestlg’teFlaChe = . ) ”"73.124”7 - 3124 1 H3.12‘4 - '10’0 %7
7 BUroﬁé(;F\e - | 4117 4;117 o 4117 +0,0 %
VGrUnﬂérche - 7 3.61727 ‘ 7 3.612 I 3.612 7 +0,0 %

3.1.3 NACE Code

= 20.32 Herstellung von sonstigen Teilen und sonstigem
Zubehdr fur Kraftfahrzeuge

3.1.4 Standort-Historie

Das Werk MAHLE Filtersysteme GmbH entstand 2008 aus der
Entec GbR Crock Entwicklung/Musterbau und der Entec Sys-
temtechnik GmbH in Brattendorf.

Die Ersteintragung des Standortes MAHLE Filtersysteme GmbH
fir die Standorte Auengrund-Brattendorf und Crock ins EMAS
Register erfolgte erstmals im November 2010.

Im Jahr 2013 erdffnete die MAHLE Filtersysteme GmbH das
neue Pumpen-Kompetenzzentrum in Auengrund-Brattendorf.
Das Werk in Crock wurde 2015 nach der Verlagerung der An-
lagen nach Auengrund-Brattendorf geschiossen.

Zum 1. Januar 2023 wurde der Standort Auengrund-Bratten-
dorf in die rechtliche Einheit MAHLE Pumpensysteme tberfihrt.
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3.1.5 Anfahrtsskizze

¢ Richtung
~ Autobahn-Dreieck
Suhl

Ausfahrt
Schleusingen

Schleusingen

3.1.6 Standortbeschreibung

Der thiringische Standort Auengrund befindet sich in der
Gemeinde Auengrund-Brattendorf stdlich von Suhl und liegt
im Gewerbegebiet. Die Verkehrsanbindung erfolgt Uber die
Autobahn A73 und die BundesstraBe B4. Ein Busliniennetz
ist vorhanden.

Der Standort ist an das offentliche Trinkwassernetz ange-
schlossen. Das Abwasser wird in drei unter der Erde lie-
genden Bio-Klaranlagen vorbehandelt. Fir das anfallende
Regenwasser liegt eine Erlaubnis fur die Einleitung von Nie-
derschlagswasser in das am Grundstlck gelegene Gewasser

Richtung
Coburg
X

Richtung Hildburghausen

Schweinfurt
B4
Brattendorf
MAHLE

Auengrund

Briinna vor. Fir die Produktion benétigtes Wasser wird als
Abfall entsorgt. Wassergefahrdende Stoffe, bzw. geféhrliche
Abfalle werden in einem Gefahrstoff-Container bzw. auf einer
versiegelten Flache im Gebaude Haus D gelagert und umge-
schlagen. Brennbare Stoffe werden in Gefahrstoffschranken
gelagert.

Die Warmeerzeugung aller Gebaude erfolgt im Gebéaude D
und Gebéude C mit einer Olheizung ,die der 1. BimSchV un-
terliegen. Fur die Drucklufterzeugung stehen in den einzelnen
Gebauden B, C und D Kompressoren.

Strom wird durch externe Dienstleister bezogen.
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3.2 Beschreibung der beteiligten Legaleinheit

Die MAHLE Pumpensysteme GmbH ist im
Bereich Entwicklung, Herstellung und Vertrieb
von mechanischen OI- und Wasserpumpen fiir
Verbrennungsmotoren und elektrischen OI- und
Wasserpumpen fir Batterie- und Hybrid Elektri-
sche Fahrzeuge tétig.

Am MAHLE Standort Auengrund werden Ol- und Wasserpum-
pen fur die Automobilindustrie sowie fir Nutzfahrzeuge entwi-
ckelt, Prototypen gefertigt und Pumpen getestet.

Die mechanischen Olpumpen werden nach dem Pendelschie-
berprinzip (PSZ) gefertigt. Je nach Regelstrategie und Fahrzyklus
kann durch die PSZ- Olpumpe der CO2- AusstoB eines Fahr-
zeugs um drei bis vier Prozent gesenkt werden in dem bedarfs-
gerecht Druck- und Volumenstrom bereitgestelit werden. Damit
sinkt die erforderliche Leistungsaufnahme auf ein Minimum. So
konnen damit wahrend der Uiblichen Lebensdauer mehrere hun-
dert Liter Kraftstoff eingespart werden und so Emissionen ge-
senkt werden.

Bei der Entwicklung der elektrischen Ol- und Wasserpumpen
steht eine moglichst hohe Effizienz der Pumpen im Vordergrund.
AuBerdem wird durch den Einsatz von leichten Werkstoffen und
optimierten Designs Gewicht gespart. Durch diese MaBnahmen
erhoht sich die Reichweite von elektrisch angetriebenen Fahr-
zeugen, deren Antrieb und Batterien durch MAHLE Pumpen ge-
kihlt bzw. geschmiert werden.

Kompetenzzentrum
Vorentwicklung — Entwicklung — Fertigung der Pumpen - Testing
(Gebaude A bis C)

Die Konstruktion der Pumpen und der Einzelteile erfolgt (iber
CAD-Systeme. Unter den Begriff CAE (Computer Aided Engi-
neering) der zusammengefassten Validierung der Bauteile setzen
wir auf verschiedene Ansétze der Festkorper und Strémungs-
simulation. Die Prototypen werden mit Hilfe von CNC-Dreh- und
-Fraszentren sowie Erodieranlagen gefertigt. Eine Validierung der
Pumpen erfolgt Gber eigenentwickelte Kennlinien bzw. Dauer-
laufpriifstande. Hier kdnnen die vorgegebenen Parameter und
das Langzeitverhalten der Pumpen Uberprlft werden.

Prototypenbau (ehemals Kleinserienfertigung)
Fertigung — Montage (Gebaude D)

Im Prototypenbau werden u.a. mit Hilfe von CNC- Zentren Pum-
pengehéuse, Deckel und diverse Einzelteile am Standort gefer-
tigt. Diese werden im Anschluss gemaB festgelegter Parameter
nach Vorgaben der Auftraggeber geprlift. Bis 2024 wurden PSZ-
Olpumpen fiir Serienfahrzeuge am Standort hergestellt. Mit der
SchlieBung der Kleinserie erfolgt die Fertigung von Kleinstserien
flr Sonderanwendungen und Ersatzteilen im Rahmen des Proto-

typenbaus.

3.3 Umweltorganisationsstruktur/Organigramm

Konsequentes, konzerniibergreifendes Umwelt-
management

Im Bereich Health, Safety and Environment (HSE) sind derzeit
Energiemanagement, Energieeffizienz und damit verbunden
CO»-Einsparungen ein zentrales Thema. Wir nutzen die Vorgaben
weltweit giltiger Standards wie der Normen SO 45001,
ISO 14001 und der européischen Verordnung EMAS, um die
Umweltleistung durch eine systematische Uberpriifung aller rele-
vanten Aspekte zu bewerten und kontinuierliche Verbesserungen
zu erzielen. Die Vorgaben der verschiedenen Managementsyste-
me werden in unsere Geschéaftsprozesse integriert, dort weiter-

entwickelt und prazisiert.

HSE-Aspekte werden bereits bei der Entwicklung neuer Pro-
dukte und Produktionsverfahren beriicksichtigt. Gleichzeitig
unterliegen auch unsere bestehenden Produkte und Verfahren
der kontinuierlichen Bewertung, um weitere Verbesserungs-
potenziale zu erschlieBen und einen nachhaltigen Umgang mit
Ressourcen zu gewdhrleisten. Die monatliche Erfassung aller
relevanten HSE-Daten ermdglicht einen Vergleich von Anlagen,
Standorten und Geschéftsbereichen. Um die Nachhaltigkeit aller
Aktivitdten zu erhohen, werden jahrlich auf Standortebene neue
HSE-Ziele definiert. Die Auswertung des Umsetzungsgrades ist
fester Bestandteil unseres Umweltmanagementsystems. Zu-
sammen mit den jeweiligen Verantwortlichen vor Ort erfolgt jedes
Jahr im Februar das Management-Review des Vorjahres.

x,
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Lieferanten

Umwelterklarung 2025
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Regierung/Behérde m Gemeinde
o

‘@"

Management-Strategie
Lessons learned/ HSE-Strategie HSE-Plan
Best Practice (Ziele)

Act Plan

HSE-Controlling
Prozess-Controlling,
HSE-Report

Produktion
Anderungs- und
Abfallmanagement

Risikomanagement
Audits, Aspekte,
HSE-Konformitat
und -Reviews

Top 4 Pravention

HSE- Innovation, Produktentwick-
lungsprozess (PDP), Planung

(P LREEN g Uberpriifung HSE

Kunden

Check Do
HSE-Review Implementierung (Prozesse
und MaBnahmenplan und Arbeitsanweisungen)
4}
= 2
Mitarbeiter Geschéftspartner
Umweltorganisationsstruktur Konzern
Werk Auengrund

Werkleiter
Entwicklungsleiter Pumpen weltweit
HSE-Managementvertreter

— Leiter Testing & Validierung

Sicherheitsfachkraft 3
— Leiter Prototypenbau
Brandschutzbeauftragter .
— Leiter Personal
HSE-Beauftragter
Umweltmanagementbeauftragter Lo Leiter Systemengineering
Koordinator .
Leiter Development

Abfallentsorgun —
rgung Engineering & Design

Facility Manger Leiter Robust
Engineering & Simulation

Organigramm flr den Bereich Umwelt der MAHLE Pumpensysteme GmbH, Standort Auengrund
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4. Kennzahlen/Kemindikatoren

4.1 Allgemein

Die Energiewerte werden in kWh, die Wasserwerte in m3 und
die Abfallmengen in kg angegeben. Werden andere Einheiten
verwendet, ist dies ausgewiesen. Zur Darstellung der zeitlichen
Entwicklung werden die letzten drei Jahre aufgefihrt. Als Be-
zugsgroBe wird die Anzahl der Pumpen verwendet, die an den
Kunden verkauft wurden.

4.2 Input

4.2.1 Gesamtenergieverbrauch

Energieverbrauch [kWh]

Die Kernindikatoren (KI) werden entsprechend EMAS Il ausge-
wiesen. Kennzahlen bzw. Kernindikatoren werden fir den Ener-
gieverbrauch, den Wasserverbrauch, den Anfall an Abfallen und
der Materialeffizienz berechnet und dargestellt.

Anderung

zum Vorjahr

45.782 49.063

Stromverbrauch - Haus A 578 +169%
—HausB 219.501 191.090 233519 i +222 %

Haus G - 284850 198650 279887  +409%
. 1 ] e
Stomverbrauch gesamt  epases  eM53 736843 +143%
 davon anteiig erneverbare Energie’ 485921 ol6466 875058 +185%
Heizdlverbrauch - HausrA bis C 157.279 98.804 81.328 -17,7%
-Haus D 107.978 94.972 84.991 -105%
Heizolverbrauch gesamt 265.257 193.776 166.319 -14,2 %
Gesamtenergieverbrauch 1.090.259 838.310 903.162 +7,7 %

1 Der Anteil des regenerativ erzeugten Stroms wurde aus der Stromkennzeichnung des Energieversorgers entnommen



Umwelterklarung 2025
MAHLE Pumpensysteme GmbH, Auengrund

12

4.2.2 Energie — Strom

Kl Stromverbrauch

[l 6 % Stromverbrauch - Haus A 7

26 % Stromverbr_a_uph —~Haus B

3 % Btromverieaieh —Heus O

18 % Stromverbrauch — Haus D

9 % Heizblverbrauch — Haus A bis C

Anderung

zum Vorjahr

Strom bezogen auf [KWh/Stlick]

Kommentar:
Die starke Stlickzahlreduzierung flihrte dazu, das Stromver-
brauch je Stuick stark zugenommen hat.

4.2.3 Energie -~ Warme

Kl Heizdlverbrauch

4,2

4,6 44,65 +86,6 %

Anderung

zum Vorjahr

=142 %

Heizdl bezogen auf beheizte Flache [kWh/m?]

Kommentar:
Die Reduzierung des Heizolverbrauch liegt an einem verbesser-
ten Abschaltmanagement.

4.2.4 Eingesetztes Material

Kl Eingesetztes Material [kg]

Anderung

zum Vorjahr

Metallteile

Kunststoffteile

Gesamt

375.875

668

376.543

177.391 11.170 -93,6 %
954 394 68,7 %
178.345 11.564 -93,6 %
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Kommentar:

terialmengen verringert.

B 97 % Metaliteile

Finneset7tes Material

KI Eingesetztes Material [kg] Anderung

zum Vorjahr

Material bezogen auf Stlick [kg/Stuck] 1,91 0,56 0,7 +25,8 %

Kommentar:
Betriebs- und Hilfsstoffe fallen nur in geringen Mengen an.

4.2.5 Wasser

Wasser [m?] Anderung

zum Vorjahr

Wasserverbrauch Haus A - C 196 154 156 +1,3 %
Wasserverbrauch Haus D 159 144 88 -39,9 %
Wasserverbrauch gesamt 355 298 244 -38,6 %

Kl Wasserverbrauch Anderung

zum Vorjahr

Wasser bezogen auf Stiick [I/Stiick] 1,8 2,1 14,8 +59,2 %
Wasser je Mitarbeiter 4.6 4,3 5,2 +22,0 %
Kommentar:

Der Anstieg des Wasserverbrauchs pro Mitarbeitenden liegt an
der weniger gefertigten Produktionsmenge.

Durch die geringere Produktionsmenge haben sich auch die Ma-

e
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4.3 Output

4.3.1 Produktstiickzahlen (indiziert mit 2022 = 100 (Vergleichswert zur Menge))

Produkte [Stiick] Anderung

zum Vorjahr

Pumpen 100 71 8 -88,2 %

4.3.2 Abwasser

Abwasser [m?] Anderung

zum Vorjahr

Gesamt 355 298 244 -18,2 %
Kommentar:
Abwasser = Sanitarwasser und entspricht dem Wasserver-

brauch.

4.3.3 Abfall

Abfille [kg] Anderung

zum Vorjahr

Nicht gefahrliche Abfélle 32.616 22.083 3.108 -85,9 %
= Metalle 11.336 9.353 1.673 -82,1 %
= Papier/Pappe 10.600 4.000 1.035 -741 %
= Holz 5.340 6.040 0 -100,0 %
= Gemischte Verpackungen 5.340 2.690 400 -85,1 %
. Siedluﬁgsabfélle | | 2.135 2.190 1.673 -23,6 %
Gahdchadbme . . G | goa dgem mo%
; Béérbeiiuﬁésemulsion, hralo;c;enr W ” - V 7.060 | 15.100 8.000 47,0 %
- NohtchoreteSchmiedle 1204 1000 1400 +400%
- Losemitielind gemisohte Abile 1470 1170 1000 -145%
-Elektroschrott s 7”517’;5777 L 80 - 0 7 -106,07%
] Spréydgéén - | 0 11 | 10 -9,0 %
“ Oratgobbes. - T e g 267 +1282%
Abfalle Gesamt 42.598 39.444 13.385 -66,2 %



KI Abfélle

Abfall bezogen auf Stick [kg/Stlick]

Kommentar:
Der Einsatz von nicht chlorierten Schmierstoffen erhdhte sich
durch eine hohere Auslastung der Priifstéande.

Abfalle von Holz, Papier, und gemischten Verpackungen fallen
hier kaum noch an.

4.4 Emission

4.4.1 Direkte Emissionen

CO,-Emissionen [kg/kWh]

Heizdl

Strom

Kommentar:
Auf die Angabe weiterer Emissionen in die Luft wurde fir den
Standort Auengrund verzichtet, da hier keine wesentlichen Ver-

brennungsprozesse stattfinden.
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[l 11 % Metalle

I8 7 % Papier/Pappe

3 % Gemischte Verpackungen

U % Sedlongsabicle

52 % Bearbeitungsemulsion, halogen

I 10 % Nicht chlorierte Schmiercle

6 % Losemittel und gemischte Abfélle

[ <1 % Spraydosen

2 % Olhaltige Betriebsmittel

Anderung

zum Vorjahr

0,22 0,28 0,81 +18,6 %

Anderung

zum Vorjahr

69.497 50.769 43.576 -14,2 %

0 0 0 +0,0 %

Hier am Standort fallen nur Emissionen fir Heizdl an. Die Um-
rechnungsfaktoren fiir Ol basieren auf den VDA-Emissionsfak-
toren (Stand 22. August 2019).

Hier am Standort entstehen nur Emissionen durch die Heizdlver-

brennung
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Kl CO; Emissionen Anderung

zum Vorjahr

CO,-KI Emissionen auf die beheizte Flache [kg/KWh/m?] 17 12 11 -14,1%

Kommentar:
Die Umrechnungfaktoren fur Heizol basieren auf den VDA-Emis-
sionsfaktoren (Stand 22. August 2019).

4.5 Flachenverbrauch in Bezug auf die biologische Vielfalt

Der Flachenbedarf — bezogen auf die biologische Vielfalt — wird
nicht als Kernindikator angegeben, da sich an der Flache nichts

verandert hat.



5. Auswirkungen auf
Mensch und Umwelt

5.1 Wesentliche Umweltaspekte

Die wesentlichen Umweltauswirkungen am Standort Auengrund
werden regelmaBig erfasst, gelistet und bewertet. Diese Bewer-
tung zeigt auf, wo Prioritdten bei MaBnahmen zur Verminderung

der Umweltauswirkungen zu treffen sind.

Die Entscheidungskriterien sind dabei Folgende:

= Wirtschaftliche Kriterien (zum Beispiel Kosten)

= Mengenrelevanz

= Interne Anforderungen
= Beeinflussbarkeit
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= Externe Anforderungen

Bei den beeinflussbaren Auswirkungen ergeben sich derzeit fol-
gende wesentliche Umweltaspekte

= Energieverbrauch Strom/Heizdl

= Reduzierung der abfallenden Abfélle

5.2 Ubersicht aller Umweltaspekte am Standort, erweitert
mit Aspekten zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

Prozess: Werk allgemein

Aspekte/
potenzielles Risiko

Arbeitssicherheit

Arbeitsorganisaiion

Maschinen-
sicherheit

 Priffpflichtige
Anlagen
Gefahren am
Arbeitsplatz
Koniinuiéﬂibher 7
Verbesserungs-
prozess (KVP)

Rechtliche Anforde-

rungen, Grenzwerte

Externe Risiken
(aus Notfaliplanung)

Umweltauswirkungen/
Risiko (konkret)

= Arbeitsunfalle
= Krankheitsbedingte Aus-
falle der Mitarbeitenden

Zum Beispiel
= Arbeitszeiten
= Befugnisse

= Gefahren fiir Menschen

durch unsichere Maschi-
nen und Anlagen

* Gefahren fiir Gesundheit

und Umwelt

® Gefahrdung fur Mensch
und Umwelt

= Fehlerwerden

wiederholt

= Verbesserungen werden
nicht genutzt

= BimSchG

= Storfall

= Baugenehmigung

= Aligemeine Risiken

Vorbeugende MaBnahmen
zur Risikovermeidung

Safety Observation Tours (SOTs)
Technische Schutzeinrichtungen
Organisation des Arbeitsschutzes
Mitarbeitendenschulungen

Regelungen zu Arbeitszeiten,
etc. paritatisch geregelt
Beschwerdestelle
Regelungen bei Mehrarbeit

hcﬁgisggfomgeé
inen
Gefahrdungsbeurteilung
Prifungen

Uberwachung der Durchfiihrung
von Priifungen
Dokumentation der Prifungen

= Gefahrdungsbeurteilung inklusive
MaBnahmenumsetzung

Lessons Learned
Best Practice
MAHLE Impuls
SOT

Auflagen

= Messungen

= |nformationspflicht gegentiber
Landratsamt

Jahrliche Aktualisierung
Kontrolle der festgelegten
MaBnahmen

Ermittiung und Prifung Umsetzung

*
fe

Q
X

£
3
z
2

Ziel/MaBnahme(n)

= Verhaltensbezogener Ansatz
(Safety Observation Tours, ASA-Sitzun-
gen, Unfallanalyse, Beinahe-Unfalle)

= Reduzierung der relativen Unfallhaufigkeit
auf < 9,24

= Vermeidung von Arbeitsunfalien
= Uberprifung der Geféhrdungsbeurteilung
mindestens alle drei Jahre

= SOT und ASA durchfiihren
= Ursachenanalyse bei Beinahe-
und Arbeitsunfalien
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Ziel/MaBnahme(n)

Aspekte/

Umweltauswirkungen/ Vorbeugende MaBnahmen

potenzielles Risiko

Risiko (konkret)

zur Risikovermeidung

Anforderungen = Anforderungen gemaB = Einhaftung der bindenden
Stakeholder Stakeholderanalyse Verpflichtungen
= Jahrliche Uberpriffung und Anpassung
der Stakeholderanalyse
Umfeld, Standort- . éokr;aée s - Emfr;artung der Larmschutz-
bedingunge: tandortbedingungen maBnahmen
ngingon = Jahrliche Uberpriifung und Anpassung
der Stakeholderanalyse
Produkte = Produkte fiir Einsatz in Produkte werden nach Kundenvorgaben
Verbrennungsmotoren konstruiert und gefertigt, Entwickiungs-
leistung sind Langlebigkeit sowie
Gevwchts— und Rebungsreduzuerung
Wasserverbrauch = Wasserverbrauch . Wasserzahler in den Gebauden e
= Monatliche Erfassung des
Wasserverbrauchs
Energieverbrauch = Heizenergieverbrauch = RegelmaBige Uberpriifung der = Verringerung des Gesamtenergie-
(Gebaude oder Heizungsanlage verbrauchs um 2 % kWh/Absatz
P ss6) = |solation von Gebauden = Einsatz von LED-Leuchtmittein
roze: = Nutzung von Abwarme
Lieferanten, Dienst- . hS;%?';eLrE Versorgung ] (Iaieferarr]nenb;asuée;t% \
i - Leitlinien insichtlich 1
':'Ster u"ds:"tfm.e = ISO 14001 = Besichtigung ohne Zertifikat - wird
rozesse (strategi- . pyas i via Stichprobe durch Q, Lieferanten-
scher Lieferanten) management, HSE Uberpriift
Transport = |ndirekte Emissionen » Effiziente Planung von Lieferterminen
von Larm (keine Sonderfahrten)
L] ase durch Transpor-
te (Inbound, Outbound)
Umgang mit wasser- = AwSV-Anlagen = RegelmaBige Wartung und Priifung = Rechtssichere Lagerung von
gefahrdenden Stoffen durch Sachkundige wassergeféhrdender Stoffe
Betriebsmittel- } Eohter 'véébrégcr{ = Technische SchutzmaBnahmen
von Einsatz- un
verbraueh Betriebsmitteln
= Kontrolle der Verbrauche
und Kennzahlen
Ressourcen und = Rohstoffverbrauch = Einhaltung der Wartungs- und = Im Rahmen der MAHLE Umweltziel-
Rohstoffe Prifzyklen setzung (Leitsatze)
= Mitarbeitendenqualifikation = Reduzierung von Einsatz- und
= Eigenkontrolle Betriebsmittein
= Einhaltung von Grenzwerten
= Externe Uberpriifung
Einsatz gefahrlicher = Gesundheits- und = Nach Fraktionen getrennte Sammlung = Aufnahme und Reduzierung Gefahrstoffe
Stoffe Umweltgefahren = Rechtskonforme Entsorgung = Aktualisierung Lager-/Gefahrstoffkataster
= Entsorgung durch und Betriebsanweisungen
Entsorgungsfachbetriebe
= Bericht an Behdrde (PRTR)
= Erfassung und Genehmigung in
: S Serple R T e MAHLE Datenbank/Gefahrstofﬂ(ataster :
Emissionen in die = Staubemissionen - Elnhaltung der Wartungs- und
Atmosphire = Ldsungsmittelemissionen klen
= Maschinenabsaugungen
Larmemissionen = Gesundheitsgefahren = Einhaltung Maschinensicherheit
nach auBen fir Mitarbeitende in = Kontrollen/Messungen
Larmbereichen = Schulungen
= | drmbeldstigung = GefB
Anwohner = |nterne Audits
= Bereitstellung Gehdrschutz
Abwasseranfall = Nichteinhaltung von ge- = Prozessabwasser wird als Abfall
setzlichen Vorgaben entsorgt
(Prozessabwasser) = Grenzwertiberschrei- = Elektromagnetische Vertraglichkeit:
tungen vgl. Prozess Werk
= Mengenlberschrei- = Gefahrstoffe: Gefahrstofffreigabe
tungen = Gefahrstoffkataster
= Minimierung Gefahrstoffeinsatz
= WHG-Bodenbeschichtung
= WHG-Flache fur Abfall-Lagerbehélter
= Maschinen stehen in Auffangwannen
Abfalle, Abfall- = Abfallaufkommen ge- = Ermittlung und Prifung der Umset- = Reduzierung der Gesamtabfalimengen
management féhrliche und nicht ge- zur::c};‘ von Auflagen um 2 % t/Absatz
fahrliche Abfalle L] tskonforme Entsorgung = Abfalltransporte optimieren
= Abfalitrennung = Nach Fraktionen getrennte Sammiung = Reduzierung Kosten
* Wirksamkeitsbewertung
' Die lfh‘Vor;ahr r fest elegtén Ziele (Kof\ze}n- Der Standort mdss aktiv handein, um : Die geﬁ'offenen MaBnahmen sind ausrei-
Ziele, Standortzuelec); wurden nicht erreicht. Anforderungen zu erflillen — zum Beispiel chend zur Erflllung der Anforderungen.
Messungen, Berichtspflichten.



Kommentar:
Die Chancen und Risiken wurden betrachtet. Daraus leiten wir
ab: Chancen zur Verbesserung der Versorgung gegen vorzeiti-

gen Ausfall.

Betrachtung des Lebenszyklus von Pumpen: Kundenvorgaben
bezliglich Materialien und deren Recyclefahigkeit werden in der
Konstruktion und Fertigung betrachtet. Die Pumpen halten in
der Regel so lange wie der Motor in einem Fahrzeug. Wie das
Fahrzeug am Ende des Lebenszyklus demontiert/entsorgt wird,
ist seitens MAHLE nicht beeinflussbar.

5.3 Bodenschutz, Altlasten

Am Standort sind keine Altlasten vorhanden, keine MaBnahmen
zur Sanierung des Untergrundes erforderlich.

5.4 Immissionsschutz

Am Standort Auengrund werden nur die Gebaudeheizungen
(Heizdl) zur Raumheizung und Warmwasserversorgung als emis-
sionsrechtlich zu priifende Anlage betrieben. Die gesetzlich vor-
geschriebenen Emissionsmessungen werden regelmafig durch-
gefuhrt und die Grenzwerte eingehalten. Die Arbeitsplatze sind
auf ihre Gefahrdungen hin beurteit, MaBnahmen wurden fest-
gelegt und umgesetzt oder eingeleitet.

5.5 Arbeitssicherneit

Der Arbeitsschutz ist integrierter Bestandteil des HSE-
Managementsystems bei MAHLE mit dem Ziel, Arbeitsunfélle
und Gesundheitsrisiken zu vermeiden. Dies geschieht durch pra-
ventive und organisatorische VorsorgemafBnahmen, regelméaBige

Arbeitsschutzkennzahlen
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Larm

Aufgrund der umgesteliten Produktion werden die Larmgrenz-
werte fir Arbeitsplatze unterschritten. Wesentliche Larmemis-
sionen nach auBen sind nicht vorhanden und werden von daher
auch nicht als relevant betrachtet.

Beurteilung der Gefahrdungen und regelmaBige Schulungen und
Unterweisungen der Mitarbeiter. Die Unfallzahlen und Quoten
werden gemaB internationaler Vorgaben fir alle Betriebsunfalle
mit einem Ausfalitag angegeben.

Arbeitsunfalle mit Ausfallzahlen [Anzahl]

Unfallbedingte Ausfalltage [Anzahl Tage]

Arbeitsunfélle ohne Ausfallzeiten [Anzahl]

Unfallrate [Betriebsunfalle/1 Mio. Arbeitsstunden]

2021 2022 2023
1 1 1
19 6 1
6 3 4

8,65 9,24 9,61

\Q_)
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5.6. Einhaltung der umweltrechtlichen Vorschriften
(Compliance/Rechtskonformitét)

Anhand der HSE- Aspekte und Produktionsverfahren sind re-
levante Richtlinien, Gesetze, Verordnungen sowie Normen zu
berticksichtigen und deren Einhaltung im Rahmen des Reviews
nachzuweisen.

Im Wesentlichen sind dies

= Arbeitsschutzgesetz

= Wasserhaushaltsgesetz AwSV

= GHS, Chemikaliengesetz, Gefahrstoffverordnung, REACH
= Rechtsvorschriften zur Betriebssicherheit

= Kreislaufwirtschaftsgesetz/Abfallverordnung

= 1. BImSch Verordnung

und deren untergeordneten Rechtsvorschriften. Die Einhaltung
der umweltrelevanten Rechtsvorschriften wird regelmassig tiber-
priift. Bei der letzten Auditierung/ Umweltbetriebspriifung wurde
keine Nichteinhaltung festgestellt.

5.7 Qualifizierung von Mitarbeitermn

Die Beauftragten des Werkes sind bestellt und haben die gesetz-
lich vorgeschriebenen Weiterbildungen absolviert. Das Umwelt-
bewusstsein aller Mitarbeiter bzw. die Schulung aller Mitarbeiter
zum Thema Umwelt bzw. zum Umweltmanagement wird weiter
konsequent umgesetzt.

5.8 Notfallvorsorge, Gefahrenabwehr

Der Standort verfigt Uber Notfall- und Alarmierungspléne, ein
Brandschutzkonzept und eine Brandschutzordnung. Es wird
regelmaBig ermittelt und bewertet, welche Risiken am Standort
bestehen.

5.9 Biologische Vielfalt

Die zum Werk gehdrenden Wiesen sind naturbelassen. Erforder-
liche Schnitte werden auf ein Minimum begrenzt.

= &
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0. Ziele und HSE-Programm

6.1 HSE'-Zielsetzungen

Konzernweite HSE-Ziele 2024 - 2026: Diese weltweiten HSE-Ziele werden in standortspezifische Ziele
1. Verminderung des Gesamtenergieverbrauchs umgesetzt und daraus MaBnahmen fir den Standort Auengrund
um 2 % kWh/Stick abgeleitet.

2. Reduzierung der Gesamtabfallmenge um 2 % kg/Stiick
3. Unfallrate auf O % bringen

1 HSE = Health, Safety and Environment incl. Energy

6.2 Umweltprogramm

Bereits umgesetzte Ziele — die gesetzten Ziele aus dem letzten Jahr konnten erreicht werden

MaBnahmen Termin Verantwort- Status

lich

CO-- Austausch des Dieseléiaplers Ahsbhaﬁuﬁg eihes Elektro-Staplers 2024 Produktion
Emissionen gegen Elektro-Stapler
Abfall Reduzieung des = Wechselntervalle des Kihimittels 2024 ~ Produktion
Kuhimittelverbrauchs verringern, unter Vorgabe der ein-
zuhaltenden pH-Wert-Priifung
= Anlagen werden, wenn Sie nicht
benétigt werden im Testprogramm
mindestens wochentlich betrieben
Kommentar: da sich die Rahmenbedingungen am Standort veréandert haben.

Weitere Ziele in 2024 wurden in das Jahr 2025 mit ibernommen,
Ziele 2025/2026

Bereich Ziele MaBnahmen Termin Bemer- Verantwort- Status
kungen lich
Energie Reduzierung Stromverbrauch ~ Deckenbeleuchtung umstellen auf  2025-2026 Instand- in
Haus B LED Leuchten haltung Arbeit
Energie Reduzierung Stromverbrauch Deckenbeleuchtung umstellen auf 2025 - 2026 Instand- in
Haus C LED Leuchten haltung Arbeit
Energie Reduzierung Heizélverbrauch Funktionalitat und Optimierung 2025 - Instand- in
der vorhandenen Warmepumpen haltung Arbeit
: : herstellen
Abfall Recyclingquote verbessern Anpassung der Abfallentsorgung am 2025 - Alle in
Standort. Prifung ob die wenigen Flhrungs- Arbeit
noch anfallenden Abfalle noch recy- kréfte
celt werden kdnnen
CO2- Umstieg auf E-Auto erleichtern Prifung Installation und Inbetrieb- 2025 ~ 2026 Instand- in
Emissionen nahme einer Ladesaule fur E-Autos haltung Arbeit

g
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Zusatzlich haben wir Ziele zum Thema Arbeits- und Gesundheitsschutz

Bereich MaBnahmen Termin Verantwort-
lich
Arbeits- Vermeidung von Arbeitsunfallen Einbindung Mitarbeiter bei SFM Mee- 1 -4 Quartal Alle in
sicherheit Unfallrate < 9,24 tings und SOT Rundgéangen 2025 Arbeit
Ziel‘:% SOT Durchflihrungsquote
Arbelts- Vem{(ﬁai‘dﬂag‘;'v'on Arbeitsunféllen » Erhbhuné }ler Akzeptanz zur Mélau;{é 1 ;>4 baal‘taj - Allé k in
sicherheit Unfallrate < 9,24 von Beinahe Unfallen 2025 Arbeit
Achtsamkeit der Mitarbeiter bei
- Unfallgefahren )
Arbeits- Verbesserung der Sicherheits- Umsetzung globaler Mindestanforde- 2024 - 2026 Alle
sicherheit struktur im Werk rungen an Maschinensicherheit, neue Flrungs-
N e : ~ Maschinenrichtiinie ab 2027 ; ’ krafte / SiFa
Organi- Ubertragung aller Sicherheits- Quentic zur Erstellung von Gefahr- 2024 - 2026 Alle in
sation / struktur im Werk dungsbeurteilung und Anlagen Flrungs- Arbeit
Arbeits- Betriebsanweisungen, sowie Bearbei- krafte / SlFa
sicherheit tung von Unfall Ereignissen
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/. Nachste Umwelterklarung

Die nachste validierte Umwelterklarung wird im November 2026
vorgelegt. Das Uberwachungsaudit nach EMAS-Verordnung
(EG) 1221/2009) in der Fassung vom 25. November 2009 in
Verbindung mit der Anderungsverordnung (EU) 2017/1505 vom
28. August 2017 und der Anderungsverordnung (EU) 2018/2026
vom 19. Dezember 2018 wurde am 25. und 26. November 2025

Stuttgart, Dezember 2025

Gy N1F

Georg Dietz
Geschéftsfihrung MAHLE GmbH

MAHLE GmbH

Zentrale Stuttgart

Georg Dietz
Umweltmanagementverantwortlicher
der Geschéftsflihrung

Pragstrai3e 26-46

70376 Stuttgart

MAHLE Pumpensysteme GmbH
Herwig Moser
Umweltmanagemagemntvertreter
Werkleiter Auengrund

AhornstraBe 1-5

98673 Auengrund

Carsten Krahn
Umweltbeauftragter

Bremer Ring 9

14641 Wustermark

Telefon +49 33234 134-31107
carsten.krahn@mahle.com

durch den zugelassenen Umweltgutachter, Herrn Erich Grlines
durchgefuhrt. Der Umweltgutachter bestatigt, dass die vorlie-
genden Daten dieser Umwelterklarung die aktuelle Situation am
Standort Auengrund wiedergeben.

Auengrund, Dezember 2025

s

Herwig Moser
Werkleiter Auengrund

A

MAHLE International GmbH
Martin Délling

Occupational Health, Safety and
Environment Management Europe
Pragstral3e 26-46

70376 Stuttgart
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8. Gultigkeitserklarung

FRKLARUNG DES UMWELTGUTACHTERS
zu den Begutachtungs- und Validierungstétigkeiten

Der Unterzeichnende, Erich Grines, EMAS-Umweltgutachter
mit der Registrierungsnummer DE-V-0017, akkreditiert oder zu-
gelassen fur den Bereich Herstellung von sonstigen Teilen und
sonstigem Zubehér flur Kraftwagen (NACE-Code 28.12), besta-
tigt, begutachtet zu haben, ob der Standort, wie in der Umwelt-
erklarung 2025 der MAHLE Pumpensysteme GmbH, Ahornstra-
Be 1-5, 98673 Auengrund angegeben, alle Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 (EMAS) DES EUROPAISCHEN
PARLAMENTS UND DES RATES vom 25. November 2009 und
der VERORDNUNG (EU) 2017/1505 DER KOMMISSION vom
28. August 2017 zur Anderung der Anhénge |, Il und Il der Ver-
ordnung (EG) Nr. 1221/2009, sowie der Anderung des Anhang
IV Umweltberichterstattung vom 20.12.2018 des Européaischen
Parlaments und des Rates Uber die freiwilige Teilnahme von
Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir Umweltma-
nagement und Umweltbetriebsprifung (EMAS) erfulit.

Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestétigt, dass

= die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung
mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009
des Europaischen Parlamentes und des Rates vom 25.
November 2009 Uber die freiwillige Teiinahme von Organisa-

Auengrund/Konigswinter, Januar 2026

AL 01.2078

N

Erich Gfli
Umwel

Geschaftsadresse:

TUV Rheinland Cert GmbH
Am Grauen Stein

51105 Kdln

Deutschland

tionen an einem Gemeinschaftssystem fur Umweltmanage-
ment und Umweltbetriebsprifung (EMAS) in der Fassung der
VERORDNUNG (EU) 2017/1505 DER KOMMISSION vom 28.
August 2017 zur Anderung der Anhange |, Il und Iil sowohl
der Anderung des Anhanges IV vom 20.12.2018 der EMAS
durchgeflihrt wurden,

= das Ergebnis der Begutachtung und der Validierung besta-
tigt, dass keine Belege fur die Nichteinhaltung der geltenden
Umweltvorschriften vorliegen,

= die Daten und Angaben der Umwelterkldrung 2025 des
Standortes ein verlassliches, glaubhaftes und wahrheitsge-
treues Bild sdmtlicher Tatigkeiten des Standortes innerhalb
des in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleich-
gesetzt werden.

Die EMAS-Registrierung kann nur durch eine zustandige Stelle
gemaR der Verordnung (EG) Nr.1221/2009 erfolgen. Diese Erkla-
rung darf nicht als eigenstandige Grundiage fiir die Unterrichtung
der Offentlichkeit verwendet werden.
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